
断面図 A-A ( 1 : 1.5 )

(反対面同様)

断面図 B-B ( 1 : 1.5 )

(反対側同様)
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 型式番号 PRODUCT NO.
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棚板 中量用
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 材料 MATERIAL

部品構成欄参照

手配色による - -

仮 3.678

2D and 3D

-
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00 新図 - - - -

= 整理図 林 相楽 2023/01/17 寸法公差追加,板厚表記追加,注記整理.

      

      

      

      

 
本図についての無断転載・コピーを禁じます．本図の著作権はセンターピア株式会社に帰属し，全ての内容は日本の著作権法により保護され
ています．Unauthorized copying and transfer of this drawing is prohibited. This drawing's copyright belongs to CenterPEER Co., All content 
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備考数量名称No.

SECC t1.21棚板本体1

SECC t1.22溶接部品2
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NOTE

1. 本品は溶接構造とする.

2. 溶接部は、外部に露出無きこと(平面仕上げ)

3. バリ，割れ無きこと．

4. 加工後のカエリを除去のこと.

5. 溶接については溶接部周辺にスパッタ無きこと.

6. 詳細な溶接位置については製作会社に一任とする.

7. 溶接方法の変更要望時は、設計者へ連絡すること.

8. 溶接部品は、両端面側をしっかり溶接接合し、浮き上り無きこと.
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